Техническое задание на изготовление и поставку конструкций и изделий железобетонных для шахт лифтов для жилого дома 1.3.2/2.
Объект строительства: г. СПб., Суздальское шоссе, Участок 6. Этап строительства 1.3.2/2. Многоквартирный жилой дом со встроенными помещениями.

1 Необходимо изготовить и поставить Покупателю сборные   железобетонные изделия для шахт лифтов в соответствии с требованиями СНиП 3.09.01-85 «Производство сборных железобетонных конструкций и изделий» и требованиями распространяющихся на них стандартов по рабочей и технологической документации. Поставляемые сборные железобетонные изделия должны соответствовать рабочим чертежам и требованиям следующих нормативно-технических документов:
· ГОСТ 17538-82 «Конструкции и изделия железобетонные для шахт лифтов жилых зданий. Технические условия (с Изменениями N 1, 2)»
· ГОСТ 13015-2012 «Изделия железобетонные и бетонные для строительства.  Общие технические требования.  Правила приемки, маркировки, транспортирования и хранения"
· ГОСТ 18105-2010 «Бетоны. Правила контроля и оценки прочности»
· ГОСТ 26633-2012 «Бетоны тяжелые и мелкозернистые. Технические условия»
· ГОСТ 10922-2012 «Арматурные и закладные изделия сварные, соединения сварные арматуры и закладных изделий железобетонных конструкций. Общие технические условия»
· ГОСТ 23279-2012 «Сетки арматурные сварные для железобетонных конструкций и изделий. Общие технические условия.
2 Бетон, применяемый для изготовления конструкций шахт, должен соответствовать требованиям ГОСТ 26633-2012.  
3 Приемку партий бетона и конструкций следует проводить в соответствии с ГОСТ 18105-2010, по следующим нормируемым видам прочности: в проектном возрасте (28 суток) и отпускной. Фактическая прочность бетона, в проектном возрасте и отпускная, должна соответствовать требуемой прочности, назначаемой по ГОСТ 18105-2010 в зависимости от нормируемой отпускной прочности. Нормируемая отпускная прочность должна быть не менее 70% от требуемой прочности. При поставке конструкций в холодный период года значение нормируемой отпускной прочности бетона может быть повышено, но не более 85% от проектного класса. 
4 Морозостойкость бетона должна соответствовать марке по морозостойкости, установленной в рабочих чертежах конкретного проекта здания.   
5 До начала массового изготовления конструкций следует выполнить «эталонный» образец изделия в количестве 2 штук, согласовать с Покупателем, с составлением акта эталонного товара. Один согласованный образец хранится на заводе – изготовителе до востребования и поставляется на объект в последнюю очередь, другой на строительной площадке в смонтированном виде.
Массовое изготовление и поставка конструкций до приемки «эталонного» образца не допускается.
6 Действительные отклонения геометрических параметров конструкций от проектных значений не должны превышать предельных значений, указанных в п. 2.12 ГОСТ 17538-82.
7 Закладные детали, марки и классы стали для арматурных и закладных изделий, должны соответствовать указанным в рабочих чертежах панелей. Сварные арматурные и закладные изделия должны соответствовать требованиям ГОСТ 10922-2012, ГОСТ 23279-2012. Открытые поверхности стальных закладных изделий, монтажные петли, а также кромки отверстий, ниш и проемов должны быть очищены от наплывов бетона.
8 Вид и качество поверхностей конструкций должны удовлетворять требованиям ГОСТ 13015-2012 Приложение В табл. В2 к поверхностям, указанных категорий и соответствовать эталону-образцу, утвержденному Покупателем. Качество наружной поверхности блока должно удовлетворять требованиям, установленным для категории А3, качество внутренней поверхности блока должно удовлетворять требованиям, установленным для категории А6. 
9 В бетоне не должно быть трещин, за исключением местных поверхностных усадочных и других технологических трещин шириной не более 0,2 мм.
10 Маркировочные надписи и знаки следует наносить на внутренней поверхности блока, расположенной сзади кабины лифта. 
11 Для ремонта незначительных околов на панелях рекомендуется применять ремонтный состав фирмы Basf Emaco S88 C и Basf Emaco 90 или аналог, в т.ч. допускается применение быстротвердеющего безусадочного ремонтного состава с повышенными характеристиками по морозостойкости и водонепроницаемости фирмы OUDAX (Германия).
Товары должны быть изготовлены в соответствии со следующей проектной документацией:
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Поставщик подтверждает, что проектная документация со штампом «К производству работ» в соответствии с вышеуказанным перечнем им получена по акту, является полной и достаточной для изготовления и поставки Товара. Претензий к составу и содержанию проектной документации Поставщик не имеет

