Техническое задание на изготовление и поставку панелей стеновых наружных 
железобетонных для жилых зданий.

 для жилого дома со встроенно-пристроенными помещениями и подземной 
автостоянкой- ЖК "Wellamo"-RU9400016, г. Санкт-Петербург, Адмиралтейский 
район, ул. Курляндская, д.10-12.
1. Необходимо изготовить и поставить Покупателю сборные наружные железобетонные панели цокольного этажа в соответствии с требованиями распространяющихся на них стандартов по рабочей и технологической документации. Поставляемые сборные железобетонные изделия должны соответствовать рабочим чертежам и требованиям следующих нормативно-технических документов:

· ГОСТ 11024-2012 Панели стеновые наружные бетонные и железобетонные для жилых и общественных зданий. Общие технические условия (с Изменениями N 1, 2) 

· ГОСТ 13015-2012 Изделия железобетонные и бетонные для строительства.  Общие технические требования.  Правила приемки, маркировки, транспортирования и хранения

· ГОСТ 18105-2018 Бетоны. Правила контроля и оценки прочности

· ГОСТ 26633-2015 Бетоны тяжелые и мелкозернистые. Технические условия

· ГОСТ Р 57997-2017 Арматурные и закладные изделия сварные, соединения сварные арматуры и закладных изделий железобетонных конструкций. Общие технические условия.

· ГОСТ 23279- 2012 Сетки арматурные сварные для железобетонных конструкций и изделий. Общие технические условия

· ГОСТ 5781-82 Сталь горячекатаная для армирования железобетонных конструкций. Технические условия (с Изменениями N 1, 2, 3, 4, 5)

· ГОСТ Р 52544-2006 Прокат арматурный свариваемый периодического профиля классов А500С и В500С для армирования железобетонных конструкций. Технические условия

· ГОСТ 8829-94 Изделия строительные железобетонные и бетонные заводского изготовления. Методы испытаний нагружением. Правила оценки прочности, жесткости и трещиностойкости
· СП 130.13330.2018 Производство сборных железобетонных конструкций и изделий.

2. Бетон, применяемый для изготовления панелей, должен соответствовать требованиям ГОСТ 26633-2012 

3. Приемку партий бетона и конструкций следует проводить в соответствии с ГОСТ 18105-2018, по следующим нормируемым видам прочности: в проектном возрасте (28 суток) и отпускной. Фактическая прочность бетона, в проектном возрасте и отпускная, должна соответствовать требуемой прочности, назначаемой по ГОСТ 18105-2010 в зависимости от нормируемой отпускной прочности. Нормируемая отпускная прочность должна быть не менее 70% от требуемой прочности. В случае, если нормируемая отпускная прочность бетона сборных конструкций составляет 90% и более значения проектного класса, контроль прочности в проектном возрасте не проводят.

4. Марки по морозостойкости и водонепроницаемости бетона, должны быть не менее, установленных проектной документацией на конкретное здания. 

5. До начала массового изготовления панелей следует выполнить «эталонный» образец      изделия в количестве 2 штук для каждого отдельного объекта и согласовать с Покупателем, с составлением акта эталонного товара. Один из утвержденных образцов хранится на заводе – изготовителе до его востребованности, другой на строительной площадке в смонтированном виде. Массовое изготовление и поставка панелей до приемки эталона-образца не допускается.

6. Изделия должны удовлетворять требованиям по прочности, жесткости и трещиностойкости. Периодические испытания должны проводиться при постановке панелей на производство, изменении технологии производства, используемых материалов, комплектующих изделий, а также с рекомендуемой периодичностью – один раз в год. Соответствие требованиям, предъявляемым к параметрам панелей, характеризующим их сопротивление статическим силовым воздействиям (нагрузка на верхнюю грань панели), ветровым (нагрузка по полю панели) и сейсмическим воздействиям, определяют по результатам испытаний в соответствии с ГОСТ 8829.
Испытания следует проводить на внецентренное сжатие бетонного или железобетонного слоя.
7.  Действительные отклонения геометрических параметров панелей от проектных значений не должны превышать предельных значений, указанных в таблицах 2 и 4 ГОСТ 11024-2012.

8. Закладные детали, марки и классы стали для арматурных и закладных изделий, должны соответствовать указанным в рабочих чертежах панелей. Сварные арматурные и закладные изделия должны соответствовать требованиям ГОСТ Р 57997-2017, ГОСТ 23279-2012. 

9. Панели следует изготавливать наружной (лицевой), видимой в процессе эксплуатации стороной вниз (на поддон). Вид и качество поверхностей панелей должны удовлетворять требованиям ГОСТ 13015-2012 Приложение В табл. В2 к поверхностям, указанных категорий и соответствовать эталону-образцу, утвержденному Покупателем.  Качество наружной (лицевой) поверхности панелей, наружных поверхностей дверных или оконных откосов, а также торцов панелей, видимых в процессе эксплуатации, должны удовлетворять требованиям, установленным для категории А2, качество внутренней поверхности панелей должны удовлетворять требованиям, установленным для категории А6. 

10. На участках поверхностей, предназначенных для образования герметизируемых зон в стыках, не должно быть:

· - раковин диаметром более 3 мм и глубиной более 2 мм;

· - местных наплывов и впадин высотой (глубиной) более 2 мм;

· - околов бетона ребер глубиной более 2 мм и длиной более 30 мм на 1 м ребра.

Поверхности стыков должны быть сухими, чистыми, без пыли, опалубочного масла, жира, слоя цементного клея, солей, мелкой крошки, краски или иных материалов, снижающих адгезивные свойства поверхности стыков. Все поверхностные повреждения панелей в месте устройства стыков (трещины, раковины, сколы) должны быть отремонтированы с применением полимеррастворов (цементно-песчаных растворов 1:3 с добавкой до 15% ПВАЭ от массы цемента или более надежных полиизоцианатных составов Лукар-ОВ или Лукар-ОХ). 
11. В бетоне панелей, поставляемых Потребителю, не должно быть трещин, за исключением местных поверхностных трещин шириной не более 0,2 мм. 

12. В панелях с проемами (например, с дверными), должны быть приняты конструктивные меры (например, образование замкнутого арматурного контура путем устройства армированной перемычки с помощью каркасов, арматурных стержней или другим способом) для предупреждения появления трещин в панелях в зоне проема при погрузочно-разгрузочных операциях, транспортировании, хранении и монтаже.

13. Маркировочные надписи и знаки должны быть нанесены на торцевой вертикальной грани панели и продублированы для видимости маркировочной надписи после  ее монтажа, на внутренней поверхности панелей краской или восковым мелом, не снижающим качество последующей отделки панелей. 

14. Отклонение фактической массы изготовленной панели от номинальной, указанной в рабочей документации, не должно превышать ±10%.

15. Для ремонта незначительных околов на панелях рекомендуется применять ремонтный состав фирмы Basf Emaco S88 C и Basf Emaco 90.

16. Сроки поставки цокольных панелей на объект строительства:

Начало       – 48 неделя 2021 г., 

Окончание   – 03 неделя 2022 г.
Перечень проектной документации
Поставщик подтверждает, что рабочая документация в соответствии с вышеуказанным перечнем им получена по акту, является полной и достаточной для изготовления и поставки Товара по Договору. Претензий к составу и содержанию проектной документации Поставщик не имеет
Товары должны быть изготовлены в соответствии со следующей проектной документацией:

Перечень проектной документации   
	№ п/п
	Шифр
	Лист / листов
	Название чертежа
	Стадия

	
	Проектировщик ООО «НПФ «Ретро»
	
	
	

	
	Цокольные панели
	
	
	

	1 
	СП_RU9400016_5_0007-КЖ13
	1-4 лист
	
	РД

	2 
	СП_RU9400016_5_0007 - КЖ.И3
	1-15 лист
	
	РД


Поставщик подтверждает, что рабочая документация в соответствии с вышеуказанным перечнем им получена по акту, является полной и достаточной для изготовления и поставки Товара по Договору.
Претензий к составу и содержанию проектной  документации Поставщик не имеет.
Спецификация из проекта СП_RU9400016_5_0007-КЖ13.

	№ п/п
	Наименование элемента
	Ед. изм.
	 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	 
	Секция 2 в осях Б-Ж/9-8а 
	 
	 
	

	1
	Поставка элементов ЦП на отм.-0,090 (фрагмент 1)
	 
	 
	

	 
	1НЦ-35
	шт.
	2
	

	 
	1НЦ-34
	шт.
	2
	

	 
	1НЦ-1
	шт.
	4
	

	 
	1НЦ-36
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-37
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-38
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-39
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-40
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-41
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-42
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-43
	шт.
	1
	

	 
	Секция 2 в осях Б-Ж/9-8а 
	 
	 
	

	2
	Поставка элементов ЦП на отм.-0,090 
	 
	 
	

	 
	1НЦ-12
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-13
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-14
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-15
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-16
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-5
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-17
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-18
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-1
	шт.
	2
	

	 
	1НЦ-19
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-20
	шт.
	1
	

	 
	Секция 1 осях Аа-Ж/1а-9 
	 
	 
	

	3
	Поставка элементов ЦП на отм.-0,090 
	 
	 
	

	 
	1НЦ-21
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-1
	шт.
	9
	

	 
	1НЦ-2
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-3
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-4
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-5
	шт.
	2
	

	 
	1НЦ-6
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-7
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-8
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-9
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-10
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-11
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-22
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-23
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-27
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-28
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-29
	шт.
	2
	

	 
	1НЦ-30
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-31
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-32
	шт.
	1
	

	 
	1НЦ-33
	шт.
	1
	

	
	
	
	
	

	
	Всего ЦП по секции 2 и секции 1:
	
	59
	


